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PROJEKT TECHNICZNY

Renowacja powloki malarskiej ustroju nosnego i zabezpieczanie
antykorozyjne nowych elementéw stalowych

Obiekt: Most przez rz. Warte w ciggu drogi powiatowej nr 3090P w m. Lad

Rodzaj opracowania: Projekt techniczny
Zabezpieczenie konstrukcji stalowych przed korozjag

Inwestor: Powiatowy Zarzad Drog w Stupcy z siedzibg w Stomczycach
Stomczyce 22
62-420 Strzatkowo

Opracowanie: Marek Dardzikowski
Certyfikat IBDIM nr 218
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1. WPROWADZENIE
Obiekt — most w ciggu drogi powiatowej nr 3090P w m. Lad.

Most przez rzeke Warte w miejscowosci Lad w Wielkopolsce wykonany jako konstrukcja stalowa
zespolona z zelbetowg ptytg jezdni.

Ustrdj nosny stanowig cztery, stalowe dzwigary blachownicowe, spawane o przekroju
dwuteowym, stezone wiatrownicami i poprzecznicami, zespolone z zelbetowg ptytg jezdni.

Dzwigary na dtugosci, w miejscach stykéw montazowych potgczone sg naktadkowymi stykami
skrecanymi, sprezanymi.

Schemat statyczny: konstrukcja belkowa, ciagta, wolnopodparta na tozyskach stalowych,
watkowych.

Balustrady na obiekcie — typowe mostowe, stalowe, spawane z ptaskownikéw grubosci 16,10 6
mm.

Dodatkowe elementy wyposazenia: rury odwodnienia, elementy dylatacji i jej odwodnienia,
ograniczniki z blachy(burtnice), blachy mocujgce przy balustradach, okucia ostrég.

Projekt nie obejmuje dodatkowych elementéw wyposazenia t. j.: bariery drogowe, bariero-
porecze drogowe, skrzynki kablowe, znaki drogowe i zeglugowe, elementy oswietlenia itp.

2. OCENA STANU POWLOK

2.1 Podstawa oceny
Ocene przeprowadzono w oparciu 0 nastepujgce wymogi i normy:

a) Zalecenia IBDiM dotyczgce wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukciji
stalowych drogowych obiektéw mostowych nowelizacja w 2006 r. — Zatgcznik do Zarzgdzenia
nr 15 GDDKIA z dnia 08.03.2006

b) PN-EN ISO 12944:wyd.2018/2019/2020 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukciji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 1 + 9

c) PN-EN ISO 4628-5:2016-03 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okreslanie ilosci
i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie - Czes¢ 3:
Ocena stopnia zardzewienia

d) PN EN ISO 2808:2020 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtok.

e) PN EN ISO 16276-2:2008 Ochrona konstrukcji stalowych przed korozjg za pomocg ochronnych
systemow malarskich. Ocena i kryteria przyjecia adhezji / kohezji (wytrzymatosci na odrywanie)
powtoki. Czes¢ 2: badanie metodg siatki nacie¢ i metodg naciecia w ksztatcie X.

2.2 Wyniki oceny stanu istniejgcego powtok antykorozyjnych
Powtoka antykorozyjna, malarska mostu ma ok. 34 lata.

Zastosowany system antykorozyjny dla powierzchni zewnetrznych konstrukcji stalowych mostu
(wg posiadanych dokumentow i wiedzy wtasnej autora) sktada sie z:

- dwoch warstw o grubosci 2 x 30 um farby ftalowej modyfikowanej do gruntowania
przeciwrdzewnej chromianowej w kolorze czerwonym tlenkowym o symbolu 32221-006-250

- dwoch warstw o grubosci 2 x 30 pm emalii ftalowej modyfikowanej dla okretownictwa
nadwodnej do pierwszego malowania w kolorze szarym jasnym o symbolu 3262-053-860

- jednej warstwy o grubosci 30 um emalii ftalowej modyfikowanej dla okretownictwa nadwodnej
do drugiego malowania w kolorze szarym jasnym o symbolu 3262-054-860

Zastosowany system antykorozyjny dla balustrad z uwagi na brak jakichkolwiek dokumentow
jest nie do ustalenia. Wedtug wizualnej oceny sg to powtoki ftalowe. llos$¢ i grubosé
poszczegdblnych przyjetych projektowo powtok jest nie do okreslenia. Lgczna, pomierzona
grubosé niezdegradowanych do tej pory powtok wynosi srednio 166,7 pum.

Dla oceny aktualnego stanu powtok antykorozyjnych wyr6znia sie nastepujgce elementy mostu:
- dzwigary wraz ze stezeniami poprzecznymi i poziomymi,
- tozyska podporowe, watkowe wraz z blachami kotwigcymi,
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- balustrady i ograniczniki z blachy(burtnice),
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- dodatkowe elementy wyposazenia: rury odwodnienia, elementy dylatacji i jej odwodnienia.

Ocene przeprowadzono w aspektach: wygladu, grubosci i przyczepnosci powtok.

2.2.1 Dzwigary wraz ze stezeniami poprzecznymi i podtuznymi
Powtoka malarska dzwigardw i stezen zniszczona w stopniu uzasadniajgcym wymiane powtoki

malarskiej. Skorodowania lokalne w stopniu od Ri1(S1+S5) do Ri5(S1+S5) wg PN EN ISO 4628
— Srednio powyzej Ri4. Ponad to stwierdzono liczne spekania w stopniu B3+B5(S2+S5) b i ¢ wg
PN-EN ISO 4628/4, liczne ztuszczenia w stopniu A3+A5 (S1+S5) ai b wg PN-EN ISO 4628/5
oraz silne (zwtaszcza na powierzchniach narazonych na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych) skredowanie powtoki nawierzchniowej. Zniszczenie powtok zwigzane jest z
dtugoscig eksploatacji, miejscowym narazeniem na dziatanie jonéw chlorku sodu (wycieki solanki
z utrzymania zimowego przez szczeliny w peknieciach ptyty zelbetowej), niewtasciwym
przygotowaniem powierzchni przed malowaniem (niezaokraglone krawedzie, odpryski
spawalnicze, podtopienia, nierdwne i porowate lica spoin, zawalcowania), uszkodzenia
mechaniczne powstate w czasie eksploatacji (zarysowania ostrymi narzedziami, otarcia przez
rosngce w bezposrednim poblizu krzewy i drzewa, ktére dodatkowo stanowig zagrozenie blokadg
w razie wystgpienia fali powodziowej), btedy projektowe (np. szczeliny pomiedzy stezeniami w
poprzecznicach podporowych niedostepne dla prawidtowego oczyszczenia i pomalowania,
niezaspawane i nieuszczelnione dolne i gérne krawedzie zeber pionowych do gérnego i dolnego
pasa) oraz prawdopodobnie wadami aplikacyjnymi farb (zbyt niska miejscowo grubos¢ powtoki,
mozliwa aplikacja w nieodpowiednich warunkach atmosferycznych).

Charakter przekorodowan (rdza ptatkowa i podpowtokowa) wskazuje na silne skazenie
zanieczyszczeniami jonowymi pochodzgcymi z licznych przeciekdéw przez pekniecia w ptycie

zelbetowej jezdni.

Nie zaobserwowano istotnych zjawisk korozyjnych wptywajgcych na nosnosc konstrukcji

dzwigarow.

Zestawienie pomiaréw grubosci i przyczepnosci powtok

Lokalizacja

llos¢
pomia-
row

Srednia
arytme-
tyczna

Wartosé
maksi-
mum

Wartosé
minimum

Przyczepnos¢ wg
PN EN ISO 16276-
2:2008

wg siatki
nacie¢

wg
naciecia
X

Przyczepnos¢ wg -
PN- EN ISO
4624:2016 w MPa

Srodnik dzwigara 1 od
strony wschodniej kierunek
Zagoéréw od osi 6
(przyczétek potudniowy) —
punkt pomiarowy Nr 1 (od
strony zewnetrznej, wsch.)

10

159,6

180,8

135,9

12,49 (B/C15%:E/F
85%)

J. w. obszar wokot punktu
pomiarowego Nr 1

57

195,7

369,2

113

Srodnik dzwigara 2 od
strony wschodniej kierunek
Zagorow od osi 6
(przyczétek potudniowy) —
punkt pomiarowy Nr 2

10

303,3

349,5

261,1

12,3
(C/D 60%:;F/Y 40%)

J. w. obszar wokét punktu
pomiarowego Nr 2

57

250,2

395,8

142,0

Srodnik dzwigara 3 od
strony wschodniej kierunek
Zagoéréw od osi 6
(przyczétek potudniowy) —
punkt pomiarowy Nr 3

10

273,3

290,2

2519

14,45
(C/D15%;D/E35%;E
JF15%;F/Y35%)

J. w. obszar wokot punktu
pomiarowego Nr 3

56

357,0

830,1

196,1

Srodnik dzwigara 4 od

10

184,0

2411

150,

9,73
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strony wschodniej kierunek
Zagoéréw od osi 6
(przyczétek potudniowy) —
punkt pomiarowy Nr 4(od
strony zewnetrznej, zach.)

(C/D15%;E/F50%;
F/Y35%)

J. w. obszar wokét punktu
pomiarowego Nr 4

61

236,0

425,9

120,9

Spod dolnego pasa
dzwigara 1 od strony
wschodniej kierunek
Zagoéréw od osi 6
(przyczotek potudniowy) —
punkt pomiarowy Nr 5

10

240,2

324,2

198,6

11,59
(E/F25%;F/Y75%)

Srodnik dzwigara 1 od
strony wschodniej kierunek
Stupca od osi 1 (przyczétek
pétnocny — punkt pomiarowy
Nr 6 (od strony zewnetrznej

wsch.)

10

100,8

127,5

76,7

12,96
(E/F90%:F/Y10%)

J. w. obszar wokét punktu
pomiarowego Nr 6

59

234

461,2

82,1

Srodnik dzwigara 2 od
strony wschodniej kierunek
Stupca od osi 1 (przyczétek

pétnocny) — punkt
pomiarowy Nr 7

10

294.8

340,4

267,9

4,97
(C/D3%:F/Y97%)

J. w. obszar wokot punktu
pomiarowego Nr 7

57

290,6

692,7

151,9

Srodnik dzwigara 3 od
strony wschodniej kierunek
Stupca od osi 1 (przyczétek

pétnocny) — punkt
pomiarowy Nr 8

10

235,0

245,2

225,8

12,83
(E/F25%;F/Y75%)

J. w. obszar wokét punktu
pomiarowego Nr 8

56

273,4

483,1

158,5

Srodnik dzwigara 4 od
strony wschodniej kierunek
Zagorow od osi 1
(przyczétek potnocny) —
punkt pomiarowy Nr 9(od
strony zewnetrznej, zach.)

10

242,8

302,6

198,7

14,58
(E/F85%:F/Y15%)

J. w. obszar wokot punktu
pomiarowego Nr 9

60

272,3

794,3

119,4

Spéd dolnego pasa
dzwigara 1 od strony
wschodniej kierunek Stupca
od osi 1 (przyczotek
pétnocny) — punkt

pomiarowy Nr 10

10

246,4

261,6

230,9

7,15
(C/D10% E/F40%;
F/Y50%)

2.2.2 kozyska podporowe, watkowe wraz z blachami kotwiacymi

Powtoka malarska tozysk, podobnie jak dzwigardw i stezen, zniszczona w stopniu
uzasadniajgcym wymiane powitoki malarskiej. Na tych elementach wykonano tylko ocene
wizualng bez pomiaréw grubosci i przyczepnosci. Dodatkowo stwierdzono na niektérych watkach
brak substancji konserwujgco-smarnej na czesci powierzchni tocznej. Powierzchnie te sg

powierzchniowo skorodowane.

2.2.3 Balustrady i ograniczniki z blachy(burtnice)
Powtoka malarska balustrad zniszczona w stopniu uzasadniajgcym wymiane powtoki
malarskiej. Powtoka na catej powierzchni skorodowana w stopniu Ri5(S5) wg PN EN 1SO 4628.
Ocena przyczepnosci metodg pojedynczego naciecia krzyzowego wykazata 5 stopieh
przyczepnosci wg PN EN ISO 16276-2:2008. Ponad to w czasie préby stwierdzono gtadkg
powierzchnie podtoza (stali) w miejscach delaminacji powtok co swiadczy o braku obrdbeki
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strumieniowo-sciernej przed aplikacjg powtok. Na ogranicznikach z blachy (burtnicach) brak
zabezpieczenia antykorozyjnego.

2.2.4 Dodatkowe elementy wyposazenia: rury odwodnienia, elementy dylatacji i jej
odwodnienia, okucia stalowe na ostrogach
Powtoka malarska elementow wyposazenia zniszczona w stopniu uzasadniajgcym wymianeg nie
tylko powtoki malarskiej ale catych elementédw. Powtoka na catej powierzchni skorodowana w
stopniu Ri5(S5) wg PN EN ISO 4628. Niektére z elementéw przekorodowane catkowicie muszg
by¢ wymienione na nowe.

2.3 Wnioski

Stan antykorozyjnego zabezpieczenia powtokowego wszystkich w. w. elementéw
konstrukcji stalowej, pomimo zadowalajacej przyczepnosci niezdegradowanych catkowicie
powtok na dzwigarach, jest niezadowalajacy i wymaga petnej renowaciji, czyli usuniecia
wszystkich powtok, naprawy stwierdzonych wad powierzchni (odpryski, podtopienia,
zawalcowania, niezaokraglone krawedzie itp.) i natlozenie nowego zabezpieczenia
antykorozyjnego. Czes¢ elementéw wyposazenia z uwagi na przekorodowanie musi by¢
zaprojektowana i wykonana od nowa.

3. KLASYFIKACJA SRODOWISKA KOROZYJNEGO

Konstrukcja stalowa mostu jest narazona na wode kondensacyjng oraz na oddziatywanie
solanki lub statego chlorku sodu lub innego $rodka odladzajgcego (chlorek wapnia).

Z uwagi na lokalizacje konstrukcji (atmosfera wiejska) w poblizu, ktérej nie ma zaktadéw
przemystowych i chemicznych oraz innych zrédet agresywnych zanieczyszczen, korozyjnosé
Srodowiska zakwalifikowano do stopnia C2 wg PN-EN I1SO 12944-2. Jednak z uwagi na narazenie
na duzg czestotliwos¢ i dtugos¢ kondensacji wilgoci na konstrukcji oraz wystepowanie duzego i
niemalze ciggtego oddziatywania jonéw chlorkéw i siarczanéw dla celéw projektowych
korozyjnos¢ srodowiska zakwalifikowano do stopnia C4 wg PN ISO 12944-2.

Dla balustrad, z uwagi na duze narazenie na uszkodzenia mechaniczne (kruszywo
rozsypywane podczas okreséw zimowych w celu zwiekszenia przyczepnosci, ruch pieszy itp.)
oraz dla elementéw dylatacji i odwodnieh (permanentne dziatanie wody, jonéw chlorkéw i
siarczandw oraz zanieczyszczenia mechaniczne niesione przez wode/zwir, piasek itp.)
korozyjnos¢ srodowiska zakwalifikowano do stopnia C5 wg PN ISO 12944-2.

Przewidywana trwato$¢ powtok wg PN-EN ISO 12944-1:2017- bardzo dtuga (VH) powyzej 25
lat.

4. DOBOR SYSTEMU POWLOKOWEGO

4.1 Podstawa doboru
a) Zalecenia IBDiM do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukciji
stalowych drogowych obiektéw mostowych — nowelizacja w 2006 r.
b) PN-EN ISO 12944:5:2018 Farby i lakiery. Ochrona przez korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$é5: Ochronne systemy malarskie.

4.2 Dobér systemow powtokowych zabezpieczen antykorozyjnych

Do robét antykorozyjnych wyréznia sie nastepujgce elementy mostu:

Pkt Element Technologia
4.2.1 | Dzwigary wraz ze stezeniami poprzecznymi | Przygotowanie powierzchni do stopnia P3
i podtuznymi wg PN-EN ISO 8501-3:2008; mycie wodg

pod wysokim cisnieniem; czyszczenie
strumieniowo-scierne; zabezpieczenie
szczelin i potaczen srubowych
antykorozyjnym srodkiem penetrujgcym;
nakfadanie powtok malarskich;
uszczelnianie szczelin masg trwale
plastyczng

4.2.2 | tozyska podporowe, watkowe wraz z J. W. + usuwanie z powierzchni tocznych
blachami kotwigcymi starych srodkdéw konserwujgco-smarnych;
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usuniecie zakordowan; ponowna
konserwacja srodkiem konserwujgco-

smarnym
4.2.3 | Balustrady nowe (projektowane) — istnigjace | Alt. 1 - Jak w 4.2.1 z zastosowaniem
balustrady nie zostafy uwzglednione w projekcie powtok malarskich o wiekszej grubosci
przebudowy mostu Alt. 2 - Przygotowanie powierzchni do

stopnia P3 wg PN-EN ISO 8501-3:2008;
czyszczenie strumieniowo-scierne;
cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO
1461:2011; lekkie omiatanie powierzchni
drobnym sScierniwem mineralnym;
nakfadanie powtok malarskich

4.2.4 | Elementy wyposazenia nowe: elementy Elementy wykonane ze stali nierdzewnej,
mocujgce system odwodnienia, cze$¢ niewymagajace zabezpieczenia
urzgdzen dylatacyjnych z hybrydowymi antykorozyjnego (niedozwolony
profilami ze stali nierdzewnej (elementy jakikolwiek kontakt ze stalg ferrytyczng)
projektowane)

4.2.5 | Elementy wyposazenia nowe: pozostata Zgodnie z wytycznymi Producenta
czesc¢ urzadzen dylatacyjnych z urzgdzen dylatacyjnych

hybrydowymi profilami stalowymi (elementy
projektowane)

4.2.6 | Elementy wyposazenia: okucia stalowe na | Jak w 4.2.1 z zastosowaniem innych
ostrogach powtok malarskich i o wiekszej grubosci

Dla wyzej wymienionych elementdéw przewiduje sie odrebne postepowanie w zakresie
zabezpieczenia przed korozjg j. n.:

4.2.1 Dzwigary wraz ze stezeniami poprzecznymi i podtuznymi
W pierwszej kolejnosci catg powierzchnie nalezy pozbawi¢ wszelkich wad t. j. odpryski

spawalnicze, zawalcowania, pory, podtopienia oraz zaokragli¢ wszystkie krawedzie promieniem r

> 2 mm czyli przygotowaé¢ powierzchnie do stopnia P3 wg PN-EN ISO 8501-3:2008. Wyjatek
stanowig spoiny, ktérych powierzchnie mozna przygotowac¢ do stopnia P2 wg PN-EN ISO 8501-
3:2008.

Umy¢ czystg wodg catg powierzchnie wg p. 6.2.1 PN-EN ISO 12944-4:2018.

Oczysci¢ catg powierzchnie metodg obrdbki strumieniowo-$ciernej do stopnia Sa 2 /> wg PN-
EN ISO 8501-1:2008.

Zabezpieczy¢ wszystkie szczeliny (w tym szczeliny na granicy stal/beton) i potgczenia Srubowe

antykorozyjnym preparatem penetrujgcym do przygotowania powierzchni przed naktadaniem
powtokowych systeméw antykorozyjnych, dziatajgcym jako inhibitor i aktywator powierzchni w
stosunku do farby.

UWAGA!

Powierzchnie szczelin i potaczen srubowych oczysci¢ w pierwszej kolejnosci (punktowo),
zabezpieczy¢ je w. w. antykorozyjnym preparatem penetrujgcym do przygotowania powierzchni
przed naktadaniem powtokowych systeméw antykorozyjnych, dziatajgcym jako inhibitor i
aktywator powierzchni w stosunku do farby a nastepnie wykona¢ wtasciwe czyszczenie catej
powierzchni.

Natozy¢ powtoke podktadowg z dwusktadnikowej farby epoksydowej gruntujgcej z duzg
zawartoscig pytu cynkowego (zgodnie z TL/TP-KOR Stalbauten, strona
87, produkt Nr 687.03) na grubos¢ 80 um.

Natozy¢ dodatkowg powtoke chronigcg krawedzie, spoiny i potgczenia srubowe (Sruby,
podktadki i gtowki srub) o szerokosci 25 mm w kazdg strone od krawedzi z gruntujacej farby
dwusktadnikowej, zawierajgcej fosforan cynku na bazie zywicy epoksydowej w kolorze
czerwonym, tlenkowym (zgodnie z TL/TP-KOR Stalbauten, strona

87, produkt Nr 687.06) na grubos¢ 80 um.
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Natozy¢ powtoke miedzywarstwowg z dwusktadnikowej farby, zawierajgcej ptatki miki zelaza na
bazie zywicy epoksydowej w kolorze szarym DB 702 (zgodnie z TL/TP-KOR Stalbauten, strona
87, produkt Nr 687.12) na grubos$¢ 100 pum.

Uszczelni¢ wszystkie szczeliny w tym krawedzie na granicy stal/beton jednosktadnikowa,
poliuretanowg masg uszczelniajgca, trwale plastyczna.

Szczeliny wielkosci 20 mm pomiedzy profilami (C140) w poprzecznicach podporowych po
natozeniu powtoki miedzywarstwowej wypetni¢ od géry i od spodu polietylenowym sznurem
dylatacyjnym srednicy 25 mm tak aby powstato korytko o gtebokosci ok. 1 cm. Tak powstate
korytka wypetni¢ jednoskfadnikowg, poliuretanowg masg uszczelniajgca, trwale plastyczna.

Natozy¢ powtoke nawierzchniowg z dwusktadnikowej farby akrylowo-poliuretanowej w kolorze
uzgodnionym z Inwestorem (zgodnie z TL/TP-KOR Stalbauten, strona 87, produkt Nr 687.xx)
na grubosc¢ 80 pm.

taczna grubos¢ powtok systemu powinna wynosi¢ 260 um na powierzchniach poza
krawedziami i 340 um na powierzchniach w okolicy krawedzi, spoin i $rub.

UWAGA!

1) Przed naktadaniem kazdej z w. w. powtok powierzchnie nalezy doktadnie odkurzyc i
pozbawic tzw. ,suchego natrysku”. Jezeli powierzchnia po natozeniu powtoki podktadowe;j
lub miedzywarstwowej zostanie silnie zanieczyszczona pytem, piaskiem i innymi
zanieczyszczeniami nalezy jg umy¢ wodg, osuszy¢, mechanicznie usungc trwale
przylegajgce zanieczyszczenia i dopiero wtedy naktada¢ kolejng powtoke.

2) W przypadku catkowitej wymiany zelbetowej ptyty jezdni peten system antykorozyjny nalezy
rowniez wykonac na powierzchni kontaktu z betonem szerokosci 5 cm od krawedzi przed
wykonaniem nowej ptyty zelbetowe;.

Obmiar pkt. 10 poz. 1 —6107,18 m? (+84,2 m? w przypadku catkowitej wymiany Zelbetowej ptyty
jezdni)
4.2.2 tozyska podporowe, watkowe wraz z blachami kotwigcymi
Wykona¢ zabezpieczenie antykorozyjne jak w p. 4.2.1. Przed wykonaniem zabezpieczenia
antykorozyjnego usungc luzne i spekane zaprawy podlewek i obmuréwek. Przed natozeniem

powtoki nawierzchniowej uszczelni¢ wszystkie szczeliny w tym krawedzie na granicy stal/beton
jednosktadnikowa, poliuretanowg masg uszczelniajgca, trwale plastyczna.

Dodatkowo powierzchnie toczne watkéw i blach tozyskowych (najlepiej po demontazu) nalezy
umy¢ gorgcg wodg pod wysokim cisnieniem z dodatkiem detergentu. Sptuka¢ czystg woda.
Osuszy¢ i oczysci¢ powierzchnie z rdzy nalotowej drobnym papierem sciernym. Zakonserwowac
powierzchnie toczne smarem o wtasciwosciach antykorozyjnych.

Obmiar pkt. 10 poz. 2 — 120,00 m?

4.2.3 Balustrady nowe (projektowane)
Alternatywa 1

W pierwszej kolejnosci catg powierzchnie nalezy pozbawi¢ wszelkich wad t. j. odpryski
spawalnicze, zawalcowania, pory, podtopienia oraz zaokragli¢ wszystkie krawedzie promieniem r
= 2 mm czyli przygotowac powierzchnie do stopnia P3 wg PN-EN ISO 8501-3:2008. Wyjatek
stanowig spoiny, ktérych powierzchnie mozna przygotowaé do stopnia P2 wg PN-EN ISO 8501-
3:2008.

Oczyscic catg powierzchnie metodg obrdbki strumieniowo-$ciernej do stopnia Sa 2 /> wg PN-
EN I1SO 8501-1:2008.

Natozy¢ powtoke podktadowg z dwusktadnikowej farby epoksydowej gruntujacej z duza
zawartoscig pytu cynkowego (zgodnie z TL/TP-KOR Stalbauten, strona 87, produkt Nr 687.03) na
grubosc¢ 80 pum.

Natozy¢ dodatkowg powtoke chronigcg krawedzie, spoiny i potgczenia srubowe (Sruby,
podktadki i gtowki sSrub) o szerokosci 25 mm w kazdg strone od krawedzi z gruntujgcej farby
dwusktadnikowej, zawierajgcej fosforan cynku na bazie zywicy epoksydowej w kolorze



Przebudowa mostu w ciggu drogi powiatowej nr 3090P w m. Lad str. 9

czerwonym, tlenkowym (zgodnie z TL/TP-KOR Stalbauten, strona 87, produkt Nr 687.06) na
grubosc¢ 80 pum.

Natozy¢ pierwszg powtoke miedzywarstwowg z dwusktadnikowej farby, zawierajgcej ptatki miki
zelaza na bazie zywicy epoksydowej w kolorze szarym DB 702 (zgodnie z TL/TP-KOR
Stalbauten, strona 87, produkt Nr 687.12) na grubo$¢ 80 um.

Nafozy¢ drugg powtoke miedzywarstwowg z dwusktadnikowej farby, zawierajacej ptatki miki
zelaza na bazie zywicy epoksydowej w kolorze szarym DB 601(zgodnie z TL/TP-KOR
Stalbauten, strona 87, produkt Nr 687.14) na grubos¢ 80 um.

Natozy¢ powtoke nawierzchniowg z dwusktadnikowej farby akrylowo-poliuretanowej w kolorze
uzgodnionym z Inwestorem (zgodnie z TL/TP-KOR Stalbauten, strona 87, produkt Nr 687.xx) na
grubosc¢ 80 pm.

taczna grubos¢ powtok systemu powinna wynosi¢ 320 um na powierzchniach poza
krawedziami i 400 um na powierzchniach w okolicy krawedzi i spoin.

UWAGA!
Przed naktadaniem kazdej z w. w. powtok powierzchnie nalezy doktadnie odkurzyc¢ i pozbawic¢
tzw. ,suchego natrysku”. Jezeli powierzchnia po natozeniu powtoki podktadowej lub
miedzywarstwowej zostanie silnie zanieczyszczona pytem, piaskiem i innymi zanieczyszczeniami
nalezy ja umy¢ wodg, osuszy¢, mechanicznie usung¢ trwale przylegajgce zanieczyszczenia i
dopiero wtedy naktadac kolejng powtoke.

Alternatywa 2

W pierwszej kolejnosci catg powierzchnie nalezy pozbawi¢ wszelkich wad t. j. odpryski
spawalnicze, zawalcowania, pory, podtopienia oraz zaokragli¢ wszystkie krawedzie promieniem r
= 2 mm czyli przygotowaé¢ powierzchnie do stopnia P3 wg PN-EN ISO 8501-3:2008. Wyjatek
stanowig spoiny, ktérych powierzchnie mozna przygotowac do stopnia P2 wg PN-EN 1SO 8501-
3:2008.

Oczysci¢ catg powierzchnie metodg obrdbki strumieniowo-$ciernej do stopnia Sa 2 /> wg PN-
EN ISO 8501-1:2008.

Wykonac cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461:2011. Wymagana grubos¢ powtoki
cynkowej to min. 80 um.

Oczysci¢ powierzchnie przez lekkie ,omiatanie” drobnym scierniwem mineralnym (korund,
elektrokorund, garnet, oliwin itp.).

Miejsca z uszkodzong powtoka cynkowg oczysci¢ z luzno przylegajacych powtok cynkowych,
krawedzie uszkodzonych powtok ,sfazowaé”. Uszkodzone obszary oczyscic¢ do stopnia PSt3 wg
PN-EN ISO 8501-1:2008. Natozy¢ powtoke podktadowg z dwusktadnikowej farby epoksydowej
gruntujacej z duzg zawartoscig pytu cynkowego (zgodnie z TL/TP-KOR Stalbauten, strona 87,
produkt Nr 687.03) na grubos¢ min. 120 pm.

Natozy¢ gruntujacg powtoke z miedzywarstwowej, dwusktadnikowej farby, zawierajgcej ptatki
miki zelaza na bazie zywicy epoksydowej w kolorze szarym DB 702 (zgodnie z TL/TP-KOR
Stalbauten, strona 87, produkt Nr 687.12) na grubo$¢ 80 um.

Natozy¢ powtoke miedzywarstwowg z dwusktadnikowej farby, zawierajgcej ptatki miki zelaza na
bazie zywicy epoksydowej w kolorze szaro-zielonym DB 601 (zgodnie z TL/TP-KOR Stalbauten,
strona 87, produkt Nr 687.14) na grubos¢ 80 pum.

Natozy¢ powtoke nawierzchniowg z dwusktadnikowej farby akrylowo-poliuretanowej w kolorze
uzgodnionym z Inwestorem (zgodnie z TL/TP-KOR Stalbauten, strona 87, produkt Nr 687.xx)
na grubosc¢ 80 pum.

tagczna grubosc powtok systemu (powtoka cynkowa + powtoki malarskie) powinna wynosi¢
min. 320 pm.

UWAGA!

1. Do wykonania montazowych stykow spawanych z obszaréw spawania usungé cynk i
powtoki malarskie (lub tylko powtoki malarskie przy alternatywie 1) poprzez szlifowanie. Po
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spawaniu obszary stykéw przygotowac do stopnia P3 wg PN-EN ISO 8501-3:2008 (spoiny
do stopnia P2), oczysci¢ do stopnia P St3 wg PN-EN ISO 8501-1:2008. Natozy¢ powtoke
podkfadowg z dwusktadnikowej farby epoksydowej gruntujgcej z duzg zawartoscig pytu
cynkowego (zgodnie z TL/TP-KOR Stalbauten, strona 87, produkt Nr 687.03) na grubosc¢
min. 120 um. Natozy¢ kolejne powtoki (gruntujgca, miedzywarstwowg i nawierzchniowg)
przewidziane w w. w. systemach zabezpieczania balustrad. Kazdg powtoke naktadac
,schodkowo” z odpowiednig zaktadka (min. 25 mm) na powtoki istniejgce.

2. Po zamocowaniu balustrad do konstrukcji zelbetowej uszczelni¢ wszystkie szczeliny w tym
krawedzie blach podstaw na granicy stal/beton jednosktadnikowg, poliuretanowg masa
uszczelniajaca, trwale plastyczng. Po zwigzaniu natozy¢ powtoke nawierzchniowsg j. w.

Obmiar pkt. 10 poz. 3 a — 280,14 m?

4.2.4 Elementy wyposazenia nhowe: elementy mocujace system odwodnienia, czesé¢
urzadzen dylatacyjnych z hybrydowymi profilami ze stali nierdzewnej (elementy
projektowane)

Elementy wykonane ze stali nierdzewnej. Nie wymagajg zabezpieczenia antykorozyjnego
jednak po procesie produkcji powinny by¢ poddane procesowi trawienia i pasywaciji.

Niedozwolony jest jakikolwiek kontakt ze stalg ferrytyczng (zawiesia, narzedzia, elementy
mocujace itp.).

4.2.5 Elementy wyposazenia howe: pozostata czes¢ urzadzen dylatacyjnych z
hybrydowymi profilami stalowymi (elementy projektowane)
Zabezpieczenie zgodnie z wytycznymi Producenta urzgdzen dylatacyjnych adekwatne dla
srodowiska o kategorii korozyjnosci C5 wg PN ISO 12944-2 i wymaganej bardzo dtugiej (VH),
powyzej 25 lat, trwatosci powtok wg PN-EN ISO 12944-1:2017.

4.2.6 Elementy wyposazenia: okucia stalowe na ostrogach
W pierwszej kolejnosci catg powierzchnie nalezy pozbawi¢ wszelkich wad t. j. odpryski
spawalnicze, zawalcowania, pory, podtopienia oraz zaokragli¢ wszystkie krawedzie promieniem r
> 2 mm czyli przygotowac¢ powierzchnie do stopnia P3 wg PN-EN ISO 8501-3:2008 (spoiny do
stopnia P2) oraz uzupehic lokalne, gtebokie wzery korozyjne przez napawanie i oszlifowanie.

Umy¢ czystg wodg catg powierzchnie wg p. 6.2.1 PN-EN ISO 12944-4:2018.

Oczyscic catg powierzchnie metodg obrébki strumieniowo-$ciernej do stopnia Sa 2 /> wg PN-
EN ISO 8501-1:2008.

Zabezpieczy¢ wszystkie szczeliny na granicy stal/beton antykorozyjnym preparatem
penetrujgcym do przygotowania powierzchni przed naktadaniem powtokowych systeméw
antykorozyjnych, dziatajgcym jako inhibitor i aktywator powierzchni w stosunku do farby.

UWAGA!

Powierzchnie szczelin oczysci¢ w pierwszej kolejnosci (punktowo), zabezpieczyc¢ je w. w.
antykorozyjnym preparatem penetrujgcym do przygotowania powierzchni przed naktadaniem
powtokowych systeméw antykorozyjnych, dziatajgcym jako inhibitor i aktywator powierzchni w
stosunku do farby a nastepnie wykona¢ wtasciwe czyszczenie catej powierzchni.

Natozy¢ powtoke podktadowg z dwusktadnikowej farby epoksydowej gruntujgcej z duzg
zawartoscig pytu cynkowego (zgodnie z TL/TP-KOR Stalbauten, strona
87, produkt Nr 687.03) na grubos$¢ 80 um.

Natozy¢ dodatkowg powtoke chronigcg krawedzie, spoiny i potgczenia srubowe (Sruby,
podktadki i gtowki sSrub) o szerokosci 25 mm w kazdg strone od krawedzi z gruntujgcej farby
dwusktadnikowej, zawierajacej fosforan cynku na bazie zywicy epoksydowej w kolorze
czerwonym, tlenkowym (zgodnie z TL/TP-KOR Stalbauten, strona 87, produkt Nr 687.06) na
grubosc¢ 80 pm.

Nafozy¢ pierwszg powtoke miedzywarstwowg z kopolimerowej farby epoksydowej,
dwusktadnikowej, pigmentowanej ptatkowym tlenkiem Zelaza, fosforanem cynku i aluminium, w
kolorze czarno-czerwonym (zgodnie z TL/TP-KOR Stalbauten, strona 81, produkt Nr 681.12) na
grubos¢ 120 um.
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Natozy¢ drugg powtoke miedzywarstwowg z kopolimerowej farby epoksydowej,
dwusktadnikowej, pigmentowanej ptatkowym tlenkiem zelaza, fosforanem cynku i aluminium, w
kolorze czarnym (zgodnie z TL/TP-KOR Stalbauten, strona 81, produkt Nr 681.11) na grubos¢
120 pm.

Uszczelni¢ wszystkie szczeliny w tym krawedzie na granicy stal/beton jednosktadnikowa,
poliuretanowg masg uszczelniajgca, trwale plastyczna.

Natozy¢ nawierzchniowg powtoke z kopolimerowej farby epoksydowej, dwusktadnikowej,
pigmentowanej ptatkowym tlenkiem zelaza, fosforanem cynku i aluminium, w kolorze czarno-
czerwonym (zgodnie z TL/TP-KOR Stalbauten, strona 81, produkt Nr 681.12) na grubos¢ 120
pm.

taczna grubos¢ powtok systemu powinna wynosi¢ 440 um na powierzchniach poza
krawedziami i 520 um na powierzchniach w okolicy krawedzi i spoin.

UWAGA!

Przed naktadaniem kazdej z w. w. powtok powierzchnie nalezy doktadnie odkurzyc¢ i pozbawié¢
tzw. ,suchego natrysku”. Jezeli powierzchnia po natozeniu powtoki podktadowej lub
miedzywarstwowej zostanie silnie zanieczyszczona pytem, piaskiem i innymi zanieczyszczeniami
nalezy ja umy¢ wodg, osuszy¢, mechanicznie usung¢ trwale przylegajgce zanieczyszczenia i
dopiero wtedy naktadac kolejng powtoke.

Obmiar pkt. 10 poz. 4 — 6,00 m?

5. WYMAGANIA | ZALECENIA TECHNICZNE

5.1 Ogdélne wymagania techniczne
Wykonawca powinien przedstawi¢ do akceptacji Inwestorowi i Nadzorujgcemu prace
antykorozyjne Program Zapewnienie Jakosci robdt w oparciu o aktualne przepisy techniczne
(normy) z przedstawieniem techniki zmierzajgcej do uzyskania prawidtowej ochrony
antykorozyjnej powtokg lakierows.

Prace nalezy wykona¢ zgodnie z zaleceniami Uzytkownika obiektu oraz zgodnie z instrukcja
stosowania farb.

5.2 Przygotowanie powierzchni do malowania
Przygotowanie powierzchni do malowania obejmuje operacje przygotowania powierzchni wg
przedstawionych wymagan.

Do usuwania starej powtoki malarskiej stosowac¢ dopuszczone $cierniwa mineralne (n.p. zuzel
pomiedziowy, elektrokorund, garnet, oliwin itp.) lub stalowe, ostrokrawedziowe o odpowiedniej
granulacji umozliwiajgcej uzyskanie chropowatosci powierzchni Rz = 50 pm.

Przygotowana do malowania powierzchnia powinna zosta¢ oceniona i spetnia¢ wymagania
przedstawione w tabeli ponizej:

Wiasciwos$ci powierzchni Parametr

Stopien czystosci Sa 2 '/>» wg PN-EN ISO 8501-1:2008.

Chropowatosé podioza Stopien posredni PN-EN ISO 8503-2:2012 Rz = 50 um
Stopien zapylenia Nie wiekszy niz na wzorcu nr 2 wg PN EN ISO 8502-3:2017

5.3 Malowanie
Wybor techniki malowania zalezy od charakteru konstrukcji. Stosowac pedzel i/lub natrysk
bezpowietrzny. Malowanie natryskiem bezpowietrznym nalezy przeprowadzi¢ za pomocg
agregatu do natrysku bezpowietrznego o parametrach: przetozenie min. 1:60; wydajnos¢
swobodnego wyptywu min 3,5 I/min. Dobér dysz wg zalecen producenta stosowanego wyrobu
malarskiego oraz wg istniejgcych warunkéw i wielkosci pokrywanych powierzchni.

Nie rozcienczac¢ farb powyzej stopnia podanego w instrukcji stosowania farby !!!
Naktadanie natryskiem bezpowietrznym w warunkach okreslonych instrukcjg stosowania farb.
Malowac¢ na podtoze o maksymalnej temperaturze 40°C.

Zaleca sie pomiar grubosci mokrych powtok grzebieniem malarskim w czasie malowania wg
PN-EN ISO 2808: 2020.
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Malowanie prowadzi¢ w spos6b minimalizujacy rozprzestrzenienie sie pytdw i mgty lakierniczej
wokot stanowiska pracy.

6. ODBIOR ROBOT

Odbiér koncowy obejmuje wyglad, ocene grubosci i przyczepnosci odrywowej powtoki
catkowitej. Zaleca sie odbiér wykonywanych prac przy wspétudziale certyfikowanego inspektora
robét antykorozyjnych.

Parametry odbiorowe powtoki na podtozu stalowym

Lp | Parametr Podstawa Wartosé

1 | Wyglad wg Zalecen IBDiM Powtoka jednolita barwnie,
bez zaciekéw na
eksponowanych

powierzchniach.
Starannos$¢ wykonania
klasa Ill — sp6d mostu,
klasa Il powierzchnie

eksponowane
2 | Przyczepnosc odrywowa — | PN- EN ISO 4624:2016 Powyzej 5 MPa
powtoka
3 | Grubosc¢ powtoki PN-EN ISO 2808: 2020; Jak w pkt. 4.2.1+4.2.6

PN-ISO 19840:2009p. 7i9

7. WARUNKI GWARANCJI

Wykonawca udzieli Inwestorowi gwarancji w okresie 5 lat od odbioru na powtokowe
zabezpieczenie antykorozyjne.

Warunki gwaranciji:
- gwarancja nie obejmuje uszkodzen termicznych i mechanicznych powtok,
- niedopuszczalne zardzewienia powtoki w stopniu powyzej Ri-1 wg PN-EN ISO 4628-3:2016
- niedopuszczalne sg wady podstawowe powtok okreslone jako spekania, tuszczenie,
pecherzenie wg PN EN ISO 4628-2,4,5:2016
- niedopuszczalne jest kredowanie warstwy nawierzchniowej na powierzchniach eksponowanych
(balustrady i zewnetrzne powierzchnie dzwigarow) w stopniu wyzszym niz 3 wg PN-EN 1SO
4628-6:2012, PN-EN ISO 4628-7:2016

8. OCENA WPLYWU ROBOT | OCHRONA SRODOWISKA

8.1 Ocena wptywu roboét na srodowisko
W trakcie robét antykorozyjnych powstajg odpady zuzytego Scierniwa z usunietg powtokq i
polakiernicze (np. zlewki niewykorzystanych farb, zanieczyszczone rozcienczalniki, pojemniki po
farbach, rozcienczalnikach itp.). Wszystkie odpady pozostate po usuwaniu starej powtoki
malarskiej nalezy traktowac jako odpad niebezpieczny i postepowac zgodnie z przedstawionymi
ponizej aktualnymi Rozporzadzeniami. Wykonawca powinien prowadzi¢ prace tak, aby
zminimalizowa¢ wptyw tych rob6t na srodowisko naturalne.

8.2 Ochrona srodowiska
Obowigzkiem Wykonawcy jest takie zabezpieczenie i zorganizowanie frontu robét, aby wszelkie
odpady byly mozliwie w catosci zbierane i odstawiane na sktadowiska odpadéw odpowiednio do
nich przystosowanych.

Ponizsze akty prawne sg aktualne na dzien 15.08.2021 i wymagajg aktualizacji na okres
prowadzenia prac:

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. 01.62.627) z
pbzniejszymi zmianami. Tekst jednolity (Dz. U. 2020 poz. 1219)

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. O odpadach (Dz. U. 01.62.628) wraz z ustawg z dnia 20
lipca 2018 r. 0 zmianie ustawy o odpadach oraz niektorych innych ustaw (Dz. U. 2018 poz. 1592)

- Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 14 wrzesnia 2010 r. w
sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o odpadach (Dz. U. 2010 nr 185 poz. 1243)
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- Rozporzadzenie ministra klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadéw
- Obwieszczenie Ministra Klimatu z dnia 9 wrzesnia 2020 r. w sprawie wysokosci stawek optat za
korzystanie ze Srodowiska na rok 2021 (M.P. 2020 poz. 1015)

9. WYMAGANIA ODNOSNIE BHP

Usuwanie starej powtoki powinno odbywac sie z zachowaniem aktualnych przepiséw o ochronie
zdrowia pracownikow.

Nalezy opracowac plan BIOZ uwzgledniajgcy szczego6towy zakres robét ogtoszony w
Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury w sprawie informacji dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. 120 poz. 1126 z 2003 r.) oraz
zalecenia wynikajgce z Rozporzgdzenia Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14
stycznia 2004 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy czyszczeniu powierzchni,
malowaniu natryskowym i natryskiwaniu cieplnym (Dz. U. 2004.16.156).

Zabrania sie stosowania procesu oczyszczanie strumieniowo — $ciernego za pomocg suchego
piasku kwarcowego lub scierniwa z zawartoscig piasku kwarcowego zgodnie z Rozporzgdzeniem
Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14 stycznia 2004 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy czyszczeniu powierzchni, malowaniu natryskowym i
natryskiwaniu cieplnym (Dz. U. 2004.16.156).

Zaleca sie wykonanie rusztowania statego do robét antykorozyjnych z zabezpieczeniem
plandeka przeciw rozprzestrzenianiu sie pytow i scierniwa z oczyszczania strumieniowo —
sciernego.

Nalezy stosowac sie do przepiséw:
- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. w sprawie

ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie
ogolnych przepiséw BHP (Dz. U.2003.169.1650),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie BHP podczas wykonywania robot
budowlanych (Dz.U.2003.47.401)

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14 stycznia 2004 r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy czyszczeniu powierzchni, malowaniu natryskowym
i natryskiwaniu cieplnym (Dz. U.2004.16.156)

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 6 czerwca 2014 r. w sprawie
najwyzszych dopuszczalnych stezen i natezen czynnikéw szkodliwych dla zdrowia w
Srodowisku pracy (Dz. U. z dnia 23 czerwca 2014 r.)

10. OBMIAR ROBOT ANTYKOROZYJNYCH

Obmiar powierzchni do zabezpieczen antykorozyjnych dokonany na podstawie rysunkow
projektowych, pomiaréw wtasnych i szacunkow.

Most w Ladzie - obliczenia powierzchni konstrukcji stalowej

Pozycja | Element Detal Wymiar Powierzchnia w m?
$rodniki 14 x1950 x 210,5 3 283,80
pas gérny 20 x 400 x 210,5 358,69
Dzwigary poszerzenia 20x 500 x .... 28,11
pas dolny 22 x500x 2105 867,26
poszerzenia 30x600x ..... 8,58
1 20 x 180 x 1950 8,42
. . 20 x 180 x 1290 5,57

Zebra pionowe
. 20 x180 x 1240 5,36

Poprzecznice podporowe

20x 180x 1150 4,97
Blachy weztowe 20 x 430 x 660 6,81
20x 430x 710 7,33




Przebudowa mostu w ciggu drogi powiatowej nr 3090P w m. Lad str. 14
20 x 430 x 800 8,26
20 x 440 x 650 6,86
20 x 420 x 900 4,54
C140 x 2386 42,00
) C140 x 2426 42,71
Profile
C140 x 1605 23,47
C140 x 1065 12,50
10 x 150 x 1950 228,69
10 x 150 x 865 65,39
10 x 150 x 655 24,76
Zebra pionowe |10 x 150 x 345 13,04
10 x 180 x 640 87,09
10 x 210 x 445 47,10
Poprzecznice przgstowe 10x210x 310 16,41
10 x 340 x 840 16,56
Blachy weztowe
10 x 310 x 600 21,58
L 120 x 10 x 2426 164,91
) L 150 x 12 x 2426 41,25
Profile
L 100 x 10 x 1608 72,19
L100x 10x 1177 26,42
Wiatrownice Profile L 150 x 12 x 3965 51,14
L 150 x 12 x 3585 235,41
Zebra poziome, wzdluzne 10 x 150 x 150000 270,00
Razem Poz. 1: 6107,18
powierzchnia kontaktu z | gérna powierzchnia gérnego pasa
betonem (opcja) szerokosci 5 cm 84.2
Razem Poz. 1 (opcja): 6 191,38
2 |Lozyska przyjeto 5,0 m’*na 1 szt. 120,00
Razem Poz. 2: 120,00
Balustrady nowe Stupki (151 szt.) |60 x 60 x 4 x 1 148 41,15
(projektowane) Pochwyt (2 szt.) |80 x 40 x 4 x 141 0,07
Pochwyt (2 szt.) [80x40x4 x 1040 0,50
Pochwyt (2 szt.) [80x40x4 x 5010 2,33
Pochwyt (1 szt.) [80x40x4 x 1975 0,46
Pochwyt (1 szt.) [80 x40 x4 x 2 500 0,58
Pochwyt (34 szt.) [80x40x4 x5 995 47,45
Pochwyt (1 szt.) {80 x 40 x 4 x 4 335 1,01
3 Pochwyt (1 szt.) [80x40x4 x 1975 0,46
Przeciag (2 szt.) {50 x 30 x 4 x 460 0,14
Przeciag (2 szt.) |50 x 30 x 4 x 940 0,29
Przeciag (109szt.) [S0x30x4x 144 24,33
Przeciag (37 szt.) |50 x 30 x 4 x 550 3,16
Przeciag (36 szt.) |50 x 30 x 4 x885 4,94
Przeciag (2 szt.) |50x30x4 x 1030 0,32
Przeciag (2 szt.) |50 x 30 x 4 x 385 0,12
Szczeblinka 30x 30 x3x 1020 146,64
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(1 198 szt.)
Blacha podstawy
(151 szt.) 12 x 150 x 180 4,73
ZaSlepka (76 szt.) |5 x 36 x 72 0,20
Element taczacy
(39 szt.) 70x30x3x 100 0,78
Zas$lepka (78 szt.) |5 x 30 x 50 0,18
Element taczacy
(2 szt.) 70x30x3x110 0,32
Razem Poz. 3: 280,14
4 | Okucia ostrég | Profile |L 150 x 150 x 5000 6,00
Razem Poz. 4: 6,00
Razem Poz. 1+4: 6 507,32
Razem Poz. 1+4 (opcja): 6 591,52

11. PRZEPISY, NORMY PRZYWOLANE | DOPUSZCZENIA

- Zalecenia IBDiM dotyczgce wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczeh konstrukcji
stalowych drogowych obiektéw mostowych nowelizacja w 2006 r. — zatgcznik do Zarzadzenia nr 15
GDDKIA z dnia 08.03.2006 r.

- PN-EN ISO 12944:wyd.2018/2019/2020 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 1 — 9

Czesc¢ 1: Ogolne wprowadzenie

Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

Czesc¢ 3: Zasady projektowania

Czesc¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni
Czesc¢ 5: Ochronne systemy malarskie

Czes¢ 6: Laboratoryjne metody badan wtasciwosci

Czesc 7: Wykonywanie i nadzo6r prac malarskich

Czes¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczgcej nowych prac i renowac;ji

Czesc¢ 9: Ochronne systemy malarskie i laboratoryjne metody badan wtasciwosci dla konstrukgji
eksploatowanych na petnym morzu i podobnych konstrukcji

- PN-EN ISO 8501-3:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Czes¢ 3: Stopnie przygotowania spoin,
krawedzi i innych obszaréw z wadami powierzchni

- PN-ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Cze$c¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunigeciu
wczes$niej natozonych powtok

- PN EN ISO 8502-3:2017 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw -- Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni -- Czes¢ 3: Ocena pozostatosci kurzu
na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z tasmg samoprzylepna)

- PN-EN ISO 8502-4:2017 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw -- Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni -- Czesc¢ 4: Wytyczne dotyczgce
oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby

- PN-EN ISO 8503-2:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw -- Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce
strumieniowo-$ciernej -- Czes$¢ 2: Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébce
strumieniowo-sciernej -- Sposéb postepowania z uzyciem wzorca
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- PN-ISO 19840:2009 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich -- Pomiar i kryteria przyjecia grubosci suchych powtok na
chropowatych powierzchniach

- PN-EN ISO 2808: 2020 Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powtoki

- PN-EN ISO 16276-2:2008 Ochrona konstrukcji stalowych przed korozjg za pomocg ochronnych
systemow malarskich -- Ocena i kryteria przyjecia adhezji’/kohezji (wytrzymatosci na odrywanie)
powtoki -- Czes¢ 2: Badanie metoda siatki nacie¢ i metodg naciecia w ksztatcie X

- PN- EN ISO 4624:2016; Farby i lakiery -- Préba odrywania do oceny przyczepnosci

- PN-EN ISO 4628 1+5;7;10: 2016; Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powtok -- Okreslanie ilosci i
rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie -- Czes¢ 1: Wprowadzenie
ogdlne i system okreslania -- Czes¢ 2: Ocena stopnia specherzenia -- Czes¢ 3: Ocena stopnia
zardzewienia -- Cze$¢ 4: Ocena stopnia spekania -- Czes¢ 5: Ocena stopnia ztuszczenia -- Cze$¢ 7:
Ocena stopnia skredowania metodg aksamitu -- Czes¢ 10: Ocena stopnia korozji nitkowej

- PN-EN ISO 4628-6:2012; Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powtok -- Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie -- Czes$¢ 6: Ocena stopnia
skredowania metoda tasmy

- PN-EN ISO 4628-8:2013 Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powtok -- Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie

- PN-EN ISO 1461:2011 Powtoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metodg
zanurzeniowg - Wymagania i metody badan

Wszelkie zmiany w Projekcie wymagaja uzgodnienia z Projektantem.

Opracowat:



